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Obsah tohoto navodu k obsluze je duSevnim vlastnictvim spolecnosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG.
PFeposilani nebo kopirovani (také v uryvcich) neni povoleno bez naseho vyslovného a pisemného povoleni. Jakdkoli poruseni

jsou stihani.

Uvod

VO

Tento navod k obsluze vysvétluje plazmovou Fezacku STEPCRAFT CUT 50 a informuje vas o spravné manipulaci
elektrického naradi. Pfedtim si prosim prectéte cely tento navod k obsluze a vSechny doprovodné dokumenty
uvedeni systému do provozu, abyste se seznamili s vlastnostmi a provozem vyrobku. The

nespravna obsluha CNC systému mUze vést k poskozeni vyrobku a majetku a mdze zpUsobit vazna zranéni,

uraz elektrickym proudem a/nebo poZar. Je bezpodminecné nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze
Casy. V pripadé jakychkoliv pochybnosti nebo potfeby dalSich informaci nas nevahejte kontaktovat pfed objednavkou-
produktu. Nase kontaktni Udaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".

Samostatné dostupné prislusenstvi si mizZete objednat v nasich online obchodech:

Obchod EU a zbytek svéta Obchod USA

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Pokyny
1.1 Informace a vysvétleni pouzivané terminologie
Tento navod k obsluze vysvétluje produkt STEPCRAFT a informuje vas o spravném a bezpecném zachazeni s nim

CNC prislusenstvi.

0ZNAMENI

Veskeré pokyny, zaruky a dalsi zajiStovaci dokumenty se mohou zménit podle vlastniho uvazeni
STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Pro aktudlini literaturu k produktim navstivte www.stepcraft.us pro zdkazniky z USA / Kanady
nebo www.stepcraft-systems.com pro zakazniky ze zbytku svéta.

Nasledujici terminy se pouZivaji v celé literature k produktu k oznaceni rliznych dUrovni potencialniho poskozeni pfi provozu tohoto
produktu. U¢elem bezpe¢nostnich symbol( je upoutat vasi pozornost na mozna nebezpedi. Bezpecnostni symboly a jejich vysvétleni si
zaslouzi vasSi peclivou pozornost a pochopeni. Samotna bezpecnostni upozornéni nevylucuji Zddné nebezpeci. Pokyny nebo varovani,
které poskytuji, nenahrazuji spravna opatfeni pro prevenci nehod.

signalizujici slovo Vyznam specialniho jazyka

Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji moznost poskozeni fyzického majetku A malou nebo

0ZNAMEN{ .. . —
Zadnou moznost zranéni.

C t Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni fyzického majetku A moznost
aution vazného zranéni.

w - Postupy, které, pokud nejsou radné dodrzovany, vytvéreji pravdépodobnost poSkozeni majetku, vedlejsich Skod, vazného
arnlng zranéni nebo smrti NEBO vytvéreji vysokou pravdépodobnost povrchového zranéni.

- Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vedou ke Skodé na majetku, vaznému zranéni nebo smrti.

PFi Fezani plazmou vznikaji velmi vysoké teploty a muUZe se vytvaret a SiFit Zhavy material ve formé
jisker. Kromé toho vznikaji vysoce nebezpecné plyny, pary a prach. P¥i fezani je také tfeba pocitat se
silnym z&Fenim v infracerveném (IR) a ultrafialovém (UV) spektru. Pfrectéte si nasledujici poznamky k
manipulaci s plazmovou Fezatkou! Nerespektovani pokynt muizZe vést k vaznym zranénim a poskozeni
stroje a/nebo prostredi, ve kterém je umistén!

Prectéte si CELY navod k poufZiti, abyste se seznamili s vlastnostmi produktu a jak jej ovladat. To zahrnuje
- veskerou pfislusnou dokumentaci CNC systému a veskeré prislusenstvi! Nespravna obsluha produktii miZe mit za

nasledek poskozeni produktl, osobniho majetku a zpUsobit vaZné zranéni, Graz elektrickym proudem a/nebo
pozar.

Bez souhlasu spolecnosti STEPCRAFT GmbH & Co. KG nebo STEPCRAFT Inc. se nepokousejte o
demontaz, pouZitis nekompatibilnimi souc¢astmi nebo rozSifovani produktu. PFed montaZzi,
nastavenim nebo pouzZitim je nezbytné precist si a dodrzovat vSechny pokyny a varovani v navodu,
aby spravné fungoval a zabranilo se poSkozeni nebo vaznému zranéni.

USCHOVEJTE VSECHNA VAROVANI A POKYNY PRO BUDOUCI POUZITI.
Vékové doporuceni: Pro pokrocilé femesiniky od 18 let. To neni hracka. Pokud narazite na néjaké pochybnosti

nebo pozadujete dalsi informace, nevahejte nas kontaktovat pred uvedenim produktu do provozu. Mdzes najit

nase kontaktni Gdaje na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".
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1.2 Obecna bezpecnostni upozornéni

Pfiprava

Osoba nebo instituce odpovédna za pracovni oblast musi zajistit, aby...

+ Kazda osoba, ktera obsluhuje plazmovy systém, byla predtim naleZité proskolena. ZvlaSté bezpetné pouzivani, osobni ochranné

prostfedky a chovani v nouzovych situacich je tfeba naucit a je tfeba jim rozumét.
* Tento dokument a dalsi relevantni dokumentace jsou k dispozici v blizkosti pracovisté.
* Pracovni oblast musi byt oznacena dobre viditelnym zpGsobem.
+ V pracovnim prostoru musi byt k dispozici osobni ochranné pomdcky v pIné funkénim stavu.
* Pracovni plocha musi odpovidat mistné relevantnim smérnicim.

* Je tfeba zabranit nahodnému vystaveni radiaci nebo jiskram i pro bypassy. Obchvaté by méli byt informovani o
nebezpecnych latkach v okoli.

* Pracovni prostor by mél zahrnovat vhodny a pIné funkéni ventila¢ni systém.

* Pracovni prostor by mél zahrnovat vhodny a pIné funkéni vyfukovy systém.

Signalizujici slovo

Bezpegnost pracovniho prostoru

S naradim pouZivejte pouze v dobre vétranych prostorach. PouZivejte vhodny ventila¢ni systém. Jinak by se mohly
hromadit nebezpecné vypary.

Nepracujte s elektrickym naradim ve vybusném prostiedi, napriklad v pfitomnosti hoflavych kapalin, plynt nebo prachu.
Elektrické naradi vytvari jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

A: Warning

Zabranite nekontrolovanému vstupu jinych osob do pracovniho prostoru. Kazda osoba v prostredi produktu
musi pouZivat osobni bezpe€nostni vybaveni, aby se zabranilo zranéni.

A Caution

Elektrické naradi pouZzivejte pouze v dobre vétranych prostorach na pevném vodorovném stole nebo pracovnim stole. V opacném
pripadé existuje moznost padu produktu.

A Caution

Nouzovy vypinac musi byt vZzdy snadno pristupny. V opacném pfipadé nebude mozné stroj v pripadé
nouze vypnout.

OZNAMENI Udrzujte pracovni prostor Cisty a dobie osvétleny. Neporddek nebo tmavé prostory vedou k nehodam.
Ujistéte se, Ze je kolem stroje dostatek mista, aby se vam pohodIné pracovalo a aby se stroj mohl pIné

OZNAMENT vysunout do svych pojezdovych drah. Zachovejte také dostatec¢ny odstup od pripadné pobliz
umisténych stroja.

o ZNAMENT Pocitac ovladajici stroj musi byt umistén v blizkosti stroje, aby bylo oboji dobre vidét.

B — PFi praci s elektrickym naradim udrZujte déti a prihliZejici v dostate¢né vzdalenosti. Rozptylovani miZe zpUsobit ztratu
kontroly a mGze vést k nehodam.

OZNAMENI Bezpodminecné se prosim ujistéte, Ze elektrické vedeni je dostate¢né dlouhé a nebude nikde sevieno.

OZNAMEN] UdrZujte prostredi stroje bezprasné. Vysoka expozice prachu mize zpUsobit poskozeni systému.




STEPCRAFT.

Signalizujici slovo Osobni bezpeél’

naradi nepouzivejte, jste-li unaveni a/nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ékd. Chvilka nepozornosti pfi

Budte pozorni, sledujte, co délate, a pri praci s elektrickym naradim pouzivejte zdravy rozum. Elektrické
A Warnung veni a/
praci s elektrickym naradim muze zpusobit vazné zranéni.

kmitajici ¢asti, aby nemohly byt zachyceny. Volny odév, Sperky a vlasy se mohou snadno zachytit do

Spravné se oblecte. Nenoste volné obleceni nebo Sperky. UdrZujte své vlasy, odév a rukavice mimo
Warnung
kmitajicich casti. To mGze vést k tézkym zranénim.

Vv icht Pouzivejte osobni ochranné prostrfedky. Vzdy pouzivejte ochranu oc¢i a dychaci masku. Pouzivejte
orsic izola¢ni obuv a rukavice. Ochranné prostfedky sniZuji riziko zranéni osob.

V zavislosti na oblasti pouZiti stroje (soukromé nebo komeréni) dodrZujte platné predpisy pro bezpecnost prace,
A VOfSlCht ochranu zdravi a prevenci Urazl a ochranu zivotniho prostredi. Ignorovani bezpec¢nosti na pracovisti mize vést
k nehodam.

A VorSiCht Nikdy nevkladejte Zadné asti nastroje nebo prislusenstvi do Ust, protoZe to mlze vést k vdZnym zranénim.

Vv icht PFi pouziti CNC systému, zejména pfi obrabéni materialu, se mohou objevit hladiny hluku, které by
orsic mohly trvale poSkodit vas sluch. Jako osobni ochranné prostredky pouzivejte vhodnou ochranu sluchu.

Kazda osoba, ktera produkt obsluhuje, si musi precist a pIné porozumét vSem pfislusnym bezpecnostnim a

OZNAMENI a o R T ~ s
provoznim pokyndm. Nedorozuméni muze vést ke zranéni osob.

signalizujici slovo Nebezpeci poZaru a vybuchu

Nékteré materialy jsou extrémné horlavé a mohou se snadno vznitit a vzplanout otevifenym plamenem a
zapalit stroj. Otevreny plamen je velmi nebezpecny a ma potencial znicit nejen stroj, ale i pfimé okoli. Vzdy
méjte v dosahu fadné udrzovany a zkontrolovany hasici pfistroj.

Pred kazdou operaci se ujistéte, Ze vzduch v pracovnim prostoru je bez prachu a hoflavych plynd. PouZivejte
vhodny ventila¢ni systém. Jinak by se mohly hromadit nebezpecné vypary.

PFi plazmovém Fezani odstrarite z blizkosti stroje (nejméné 10 m po celém obvodu) vSechny hoflavé materialy. Jiskry
mohou rychle vést k otevienému ohni.

Pokud plénujete plazmové Fezani hliniku,nepouzijte vodni lazeri. Chemické reakce mohou vést ke shlukovani
vodiku, ktery mize prudce explodovat. Pokud musite hlinik fezat pomoci vodni 1azng, urcité se obratte na
odbornika, ktery vdm mUZe pomoci s nastavenim bezpec¢ného pracovisté.

Informujte se o vSech moZnych nebezpecich poZaru nebo vybuchu u kazdého materialu, ktery chcete Fezat. Budte
obzvlasté opatrni, pokud jsou relevantni jakékoli reakce vcetné kysliku, vody nebo vodiku. Plazmové rezani mize vést k
velmi nebezpecnym chemickym reakcim.

Lithium je material, ktery by na plazmové rfezacce nikdy nemél prijit do kontaktu s vodou, protoZe to vede k
vysoce vybusnym reakcim. Pamatujte na to pri vybéru obrobkd.

Nikdy plazmou nefezte nadoby, které obsahuji potencialné horlavé plyny. Obecné nefezte nadoby, které jsou pod tlakem
nebo uzaviené. Pfed uvedenim do provozu nadoby dikladné vyprazdnéte a vycistéte.

Chcete-li pouzivat kyslik jako plazmovy plyn, musite pouzit odsavaci ventilacni systém, abyste predesli nebezpeci
poZaru.

Vodik a metan jsou horlavé plyny, které predstavuji nebezpeci vybuchu. UdrZujte plameny mimo nadoby a
hadice, které prenaseji vodik nebo metan, v€etné smési obsahujicich tyto plyny.

PFi fezani pod vodou nepouZzivejte palivové plyny obsahujici vodik. Jinak hrozi nebezpeci vybuchu.

Pred pokracovanim v provozu dejte obrobkdm ¢as na vychladnuti. Zabrarite kontaktu horkych obrobkd s
hoFlavymi materialy.
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Signalizujici slovo

Nebezpeci poZaru a vybuchu

A Caution

Plazmové Fezacky smi byt provozovany pouze s originalnimi dily. PouZivejte vyhradné originalni dily, jinak hrozi
nebezpecdi prehrati a dokonce pozaru.

Signalizujici slovo

Nebezpecné latky

Néktery prach vytvoreny fezanim obsahuje chemikalie, o kterych je znamo, Ze zpGsobuiji rakovinu, vrozené vady nebo jina
poskozeni reprodukce. Nékteré priklady téchto chemikalii jsou silikatové mineraly azbestovych desek. Vase riziko z vystaveni
témto latkam se lidi v zavislosti na tom, jak ¢asto tento typ prace vykonavate. Ke sniZeni vystaveni témto chemikaliim pracujte v
dobre vétraném prostoru a pracujte se schvalenym bezpecnostnim vybavenim, jako jsou protiprachové masky, které jsou
specialné navrzeny k odfiltrovani mikroskopickych ¢astic.

Noste dychaci masku. Doporucujeme pouZivat bezpecnostni Groven EN 149 FFP3 nebo vy3si. Informujte se
prosim o vhodné dychaci masce pro vas individualni pfipad pouziti produktu. Plazmové Fezani zahrnuje velmi
vysoké teploty, které mohou vést k uvolnovani nebezpecnych plynd.

Vase pracovisté by mélo byt dobre vétrané, aby se zabranilo hromadéni nebezpecnych plynd. Pokud je to
vhodné pro vas pripad pouZiti, pouZijte vhodnou miru téZby plynu. ProtoZe se jednd o velmi individualni situaci,
informujte se prosim o vhodném fe3eni pro vas pripad pouZiti. Respektujte mistni zakony a doporuceni ve vasi
oblasti.

OZNAMENI

Vy sami jste odpovédni za zajiSténi zdraveé kvality vzduchu. Vezméte prosim na védomi mistni zakony a normy.

Signalizujici slovo

Tepelna nebezpeci

Nikdy se nedotykejte svitilny, pokud je vyrobek pripojen k elektrickému obvodu nebo byl neddvno pouzivan. Hrozi
nebezpeci popaleni nebo Urazu elektrickym proudem.

Po pourziti se motor( nedotykejte. Po pouziti mohou byt motory pfilis horké na to, abyste se jich dotkli holyma rukama.

Mechanicka bezpectnost

Toto neni rucni nastroj. Elektrické naradi je navrzeno tak, aby bylo fizeno systémem a musi byt provozovano v CNC
systému STEPCRAFT nebo srovnatelném CNC routeru. PouZivani ru¢niho elektrického naradi mize vést k vaznému
zranéni osob.

Vzdy se ujistéte, Ze mate dostatecnou vzdalenost od pohyblivych ¢asti (vedeni, naradi, hridele) a nikdy
nesahejte rukou do stroje. To mUze vést k tézkym zranénim!

Nikdy nepremistujte tézka brfemena nad lidi. Pokud by predmét spadl, hrozi nebezpeci zranéni osob a
poskozeni nakladu.

Signalizujici slovo

Elektricka bezpecnost

Zastreky elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Nikdy zéstrcku zadnym zptsobem neupravujte. NepouZivejte zadné adaptérové zastrcky.

Nevystavujte elektrické naradi deSti nebo mokru. Vyrobek je vhodny pouze pro pouziti v suchém prostredi. Voda
vnikajici do elektronické casti zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pokud chcete ovladaci jednotku otevrit, vytahnéte nejprve zastrcku. Poté pockejte alespor pét minut, aby se vybila
nahromadéné energie, nez otevrete ovladaci jednotku. Pokud toto nebudete dodrZovat, hrozi nebezpeci Grazu
elektrickym proudem.




STEPCRAFT.

Signalizujici slovo Elektricka bezpecnost

Pred uvedenim produktu do provozu se ujistéte, Ze je kryt plazmové Fezacky uzavren, aby nedoSlo k ohrozeni
Zivota elektrickym proudem.

PFi plazmovém Fezani vznika elektricky obvod mezi obrobkem, fezaci hlavou a vdemi dalSimi dily, které se jich
mohou dotykat. Nikdy se nedotykejte Zadné z téchto asti, protozZe hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

PouZivejte osobni ochranné pomdicky, jako jsou izola¢ni boty a rukavice. Vase obleceni a pokoZka musi byt suché.
Izola¢ni rohoZe by mély byt umistény v prostoru velkoryse. BEhem provozu je tfeba zabranit jakémukoli pfimému
kontaktu mezi uzivatelem a obrobkem nebo podlahou.

PFi Fezani plazmou se nedotykejte Zadnych mokrych povrchd. Dotykat se vlhkych oblasti zvy3uje riziko Urazu elektrickym proudem.

Kabel/hadici nezneuzivejte. Nikdy nepouZivejte kabel/hadici k pfenaSeni, tahani nebo odpojovani elektrického naradi.
UdrZujte kabel / hadici mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych ¢asti. PoSkozené nebo zamotané Sridiry/
hadice zvysuiji riziko elektrickych zavad a poruch.

Pokud byste chtéli pouzit systémove vedeny nastroj jiného dodavatele, ktery je vybaven samostatnym
W o vypinaem ZAP/VYP a NENI fizen pres PC, musite se ujistit, Ze je odborné pfipojen k nouzovému
arning vypinaci. Pokud toto zanedbate, nastroj bude pokracovat v chodu, i kdyz stisknete nouzovy vypinac.
Existuje znacné riziko osobnich nebo vécnych Skod!

W . Ujistéte se, Ze elektrické naradi nemuze prefiznout vlastni kabel. Nikdy neinstalujte napajeci kabel pres stdl stroje.
arnlng Prestfizenim "Zivého" vodi¢e muZe dojit k irazu obsluhy.

A Warning Pouzijte proudovy chraniéC typ 76Aabyste sniili riziko Grazu elektrickym proudem.

W . Ujistéte se, Ze jste obrobek / vodni lazen fadné uzemnili. V opacném pripadé existuje vyssi riziko Urazu elektrickym
arnlng proudem.

W 0 PFi pripeviiovani zemniciho kabelu k obrobku nepouZzivejte dily, které by mohly po fezani spadnout. To
arning by mohlo vést k utrzeni zemniciho kabelu a tim k odpojeni.

A Ca ution Nebezpedi zranéni uZivatele. Napajeci kabel smi obsluhovat pouze servisni zaFizeni STEPCRAFT.

C t- V pripadé, Ze pouzivate kardiostimulator, kontaktujte svého lékare a prodiskutujte mozna nebezpedci plynouci z pouZzivani
aution plazmového Fezace nebo pobytu v jeho blizkosti.

Signalizujici slovo PouZziti elektrického naradi

Pred sefizovanim, vymeénou pfislusenstvi nebo pred uloZzenim elektrického naradi odpojte zastrcku
- stroje a elektrického naradi od zdroje energie. Jinak hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem a

nahodného spusténi stroje.

program nebo alternativné aktivujte nouzovy vypina¢ CNC systému. Odpojte elektrické naradi od zdroje

Pokud se naradi zasekne nebo uvizne v obrobku, vypnéte elektrické naradi vypinacem (0). Zastavte CNC
A Warning
napajeni. Pfed uvolnénim materialu pockejte, az vSechny ¢asti vychladnou.

Q warning Neméiite a nepouzivejte nastroj nespravné. Jakakoli zména nebo Uprava je nespravnym pouzitim a méZe vést k vaznému zranéni osob.

C t Nepouzivejte bézny saci adaptér nebo bezpecnostni kartac, které jsou urceny pro frézovani. Vysoké teploty
aution pfi fezani plazmou znici adaptéry.

Plazmova Fezacka je fizena Fidicim softwarem CNC routeru. Proto musi byt propojovaci krabice spravné
Q Caution pripojena k externimu vystupu hlavni desky CNC routeru pomoci 15pinového Sub-D kabelu. Pfed kazdym
uvedenim elektrického naradi do provozu je tfeba zkontrolovat funkci ON/OFF, rychlost a nouzové tlacitko.
Porucha mdze zpUsobit vazné zranéni.
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Signalizujici slovo Poutziti elektrického naradi
c t Tento produkt je Fizen pocitacem. Béhem provozu jej nelze pfimo ovladat. Nedostatek opatrnosti nebo
aution odbornych znalosti a také chyby v programu mohou vést k neocekavanym pohybdm a zranénim nebo Skodam.
c t NepouZivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nejsou obeznameny s elektrickym naradim nebo s
aution témito pokyny, aby s elektrickym naradim pracovaly. Elektrické naradi je v rukou neskolenych uZivatel(i nebezpecné.

Zabrarite neimysIinému spusténi. Pfed pripojenim elektrického naradi ke zdroji napajeni nebo k hlavni desce CNC

I — routeru, zvednutim nebo prenasenim néaradi se ujistéte, Ze je vypinac zarizeni v poloze VYPNUTO (0). Pfenaseni
elektrického néaradi s prstem na spinaci nebo zapinani elektrického néradi se zapnutym spina¢em mdze vést k Urazim.

B Vzdy udrZujte spravny postoj a rovnovahu. To umoznuje lep3i kontrolu nad elektrickym naradim v neocekavanych
situacich.

T NepouZivejte elektrické naradi, pokud nelze vypinac zapnout a/nebo vypnout. Jakékoli elektrické naradi, které nelze
ovladat vypinaem, je nebezpecné a musi byt opraveno.
Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi a stopkové frézy atd. v souladu s témito pokyny, s ohledem na

OZNAMEN] pracovni podminky a praci, kterou budete provadét. Pouziti elektrického naradi k jinym nez uréenym
¢innostem muZze vést k nebezpecné situaci.

o ZNAMENT PFi definovani bezpecnostni vySky ve vaSem CNC Fidicim softwaru a polohovani elektrického naradi
dejte pozor, aby stroj nekolidoval s upinacimi pfipravky.

oZNAMENT Nedovolte, aby se znalost ziskana ¢astym pouzivanim produktu stala béznou zalezitosti. Vzdy si
pamatujte, Ze neopatrny zlomek sekundy staci k vaznému zranéni.

oZNAMENT Nenechavejte bézici CNC systém a elektrické naradi bez dozoru, ale vypnéte napajeni. AZ poté, co se
elektrické naradi Uplné zastavi a odpojite od hlavniho napajeni, je bezpecné.

oZNA ; PFed zapnutim elektrického naradi odstrarite veSkeré nastroje. Naradi ponechané na pohyblivé ¢asti elektrického naradi

ZNAMENI
muze zpUsobit kolizi nebo zranéni osob.

P Vzdy méjte tyto pokyny v blizkosti stroje. Méli byste je mit vzdy po ruce pro pripad, Ze byste chtéli néco
vyhledat.

ST PFed kazdym pouZitim vasSeho stroje zkontrolujte, zda je napajen proudem a plynem a zda bezvadné funguje
sani vyfuku.

B — Pred prvnim uvedenim do provozu a dale v pravidelnych intervalech zkontrolujte, zda jsou jednotlivé komponenty
navzajem dokonale spojeny.

oZNAMENT Kazdy operator musi obsluhovat stroj a jeho komponenty s nalezitou obezretnosti a odbornosti, ktera
je pro pouziti CNC strojli nezbytna.

oZNAMENT Vykon a posuv plazmového nastroje pfi fezani je velmi ddlezity. Vzdy sledujte material obrobku a
nenechavejte stroj béhem provozu bez dozoru.

T Po kazdém pou?Ziti naradi vycistéte stlatenym vzduchem. Nadmérné nahromadéni kovového prasku mdze zpUsobit
elektrické poruchy.
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Signalizujici slovo Udriba a dalsi

Cauti PouZivejte prosim tento stroj pouze v souladu s jeho uréenim. Pfi nespravném pouzivani stroje hrozi
aution nebezpeci pro osoby a vécné Skody!

Cauti Preventivni idrZba provadéna neopravnénymi osobami muze vést k vaznym nebezpecnym situacim.
aution Doporucujeme svérit veSkeré idrzbové prace servisnimu stredisku STEPCRAFT.

Vytvorte si plan pravidelné udrzby vaseho nastroje. Pfi CiSténi nastroje budte opatrni, abyste nerozebirali Zadnou cast
nastroje, protoZe vnitini draty mohou byt nespravné umistény nebo pfriskiipnuty nebo mohou byt nespravné

OZNAMENI
namontovany vratné pruziny ochranného krytu. Nékteré Cistici prostredky, jako je benzin, chlorid uhlicity, ¢pavek atd.,
mohou povrch poskodit.

B Nechte své elektrické naradi opravit kvalifikovanou osobou, ktera bude pouzivat pouze identické nahradni dily. Tim

zajistite zachovani bezpecnosti elektrického naradi.

PFi pouzivani prislusenstvi se prosim vzdy ujistéte, Ze mate k dispozici dodatecné provozni pokyny
OZNAMEN] prislusnych produktd a pred prvnim pouzitim zkontrolujte, zda jsou dily kompatibilni s CNC systémem
STEPCRAFT as ovladanim.

Provozovatel je vyhradné odpovédny za pochopeni a precteni navodu k obsluze stroje a vSech
prislusnych navodl k obsluze v celém rozsahu, jakoz i za uloZeni téchto dokumentt v bezprostredni

0ZNAMENI . : . ¥ v . S e . . Lo . )
blizkosti stroje. Je tfeba dodrzovat pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastroju, jako je plazmova
rezacka.
oZNAMENT CNC systém a plazmova rezacka se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba pred
ZNAMENI ~ , e e
kazdou operaci zajistit.
Udrzba elektrického naradi. Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé ¢4sti vychyleny nebo zablokovany, zda nejsou &asti rozbité a zda nejsou jiné
0ZNAMENI podminky, které mohou ovlivnit ¢innost elektrického naradi. Je-li poskozeno, nechte elektrické naradi pred pouzitim opravit. Mnoho nehod

je zpusobeno 3patné udrzovanym elektrickym naradim.

1.3 Pfislusné bezpecnostni symboly a jednotky

1.3.1 Oznaceni produktu

Stitek (pFiklad) Popis Pozice

STAHLWERK Schweissgerite GmbH
Mary-Anderson-Str. 6, 53332 Bornheim

Gut 507 T

20A/88V-50A/100V/

VsTaHLWERK®

Identifikacni Stitek Na spodni strané fidici jednotky.




STEPCRAFT.

1.3.2 PFislusné bezpecnostni symboly

Nasledujici symboly mohou byt relevantni pro vase pochopeni nastroje:

Symbol

nazev

Popis

Obecny vystrazny symbol

Upozoriuje uzivatele na varovna upozornéni.

Varovani pred elektfinou

Upozoriuje uZivatele na nebezpeci prostrednictvim elektfiny.

Upozornéni na horké povrchy

Upozornuje uzivatele na horké povrchy, které by mohly vést ke zranéni.

Prectéte si uZivatelskou prirucku

Upozorni uZivatele, aby si pFecetl ndvodpFedprvni pouZiti.

Pouzivejte ochranu sluchu

Upozornuje uZivatele, aby nosil ochranu sluchu.

PouZivejte ochranné rukavice

Upozorfiuje uzivatele, aby nosil ochranné rukavice.

Pouzivejte svarecskou kuklu

Upozorfiuje uzivatele na noseni svarecské kukly.

Zaklady

Upozoriiuje uzivatele, aby se ujistil, Ze je elektricky systém radné
uzemnén.

OO

Odpojit

Upozornuje uzivatele, aby odpojil zafizeni od napajenipred
servis zarizeni.
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1.3.3 P¥islusSné jednotky

Pro pochopeni nastroje mohou byt relevantni nasledujici jednotky:

e nazev Popis
pROTI Volt Napéti (potencial)
A Ampér Aktualni
Hz Hertz Frekvence (cykly za sekundu)
W Watt Napajeni
kg Kilogram Hmotnost
min Minuta Casové jednotka 60 sekund
s Druhy Casova jedngtka:/ minutu
mm Milimetr Jednotka metrické velikosti (/ .- Metr - zhruba 0,0394 palce) délka, Sifka, vySka
Palec Palec Jednotka imperialni velikosti (1/ nohy - zhruba 25,4 mm) jako délka, Sirka, vyska
(o] Pramér Méreni stfredem kulaté formy (jako ,tloustka” stopkové frézy)
1/min Rychlost Otacky za minutu (také nazyvané RPM)
F Krmit Nakrmit seqm/ rychlost, kterou se stroj pohybuje ve sméru

1.4 PoZadované uZivatelské dovednosti @
Vyrobek smi obsluhovat pouze technicky kvalifikované osoby,18let nebo starsi, ktefi maji zkuSenosti s jednanim

laserové, plazmové nebo frézovaci stroje véetné CNC stroji nebo 3D tiskovych stroji. S vyrobkem je tfeba pracovat
opatrnost - jsou vyZzadovany zakladni mechanické dovednosti. Nespravna obsluha vyrobku mdZe vést k poskozeni vyrobku

a majetku a mUZe zpUsobit vaZna zranéni.

Prectéte si cely tento navod k obsluze a vSechny doprovodné dokumenty(vcetné vSech relevantnich
dokumentace vaseho CNC stroje, pFisluSenstvi, Fidici software)pFedpouzivani tohoto produktu, abyste se s nim seznamili
vlastnosti a provoz vyrobku. Za pochopeni a precteni je vyhradné odpovédny provozovatel

navod k obsluze stroje a vsechny pfislusné navody k obsluze v plném znéni, jakoZ i pro uloZeni téchto dokument(

v bezprostredni blizkosti stroje. Pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastrojd, napr

jako tento produkt, je tfeba dodrZovat.




STEPCRAFT.

1.5 Osobni ochranné prostredky @ @

PFi praci s CNC systémem musi obsluha nosit minimalné nasledujici osobni ochranné prostfedky a mit je

aby byly v souladu s nize uvedenymi bezpecnostnimi aspekty:

* Ochranné bryle nebo svarecska kukla na ochranu oci pred jiskrami a UV-/infracervenymi paprsky. Dodrzujte prosim mistni
pokyny a zakony a pouzivejte ochranné bryle, které jim vyhovuji. Doporucujeme minimalné # 9 shody svarecské kukly-

podle EN 168:2001 (plazmové Fezani do 125 A).

* Rukavice a obleceni, které chrani celou vasi pokoZzku pred Skodlivymi svételnymi paprsky, jako je UV zafeni. Obleceni by také mélo
chranit pred jiskrami a podobné. Vase obleceni by nemélo mit Zadné oteviené kapsy nebo zahyby, protoze ty by mohly
zachytit jiskry. Z&dné noseni odév(i, které se mohou zachytit do stroje nebo se vznitit jiskrami, jako jsou kravaty,
Satky, Siroké rukavy a podobné. Kromé toho se maji vydavat Sperky a zejména dlouhé nahrdelniky a prsteny

S.
* Nenoste v kapsach Zadné vybusné materialy (napf. zapalovace).
* Ochrana sluchu proti hluku a hluku.
* Vhodna dychaci maska. Doporucujeme alespon polomasku, FFP3 nebo lepsi.
+ Vlasy po ramena nebo delSi vlasy zajistéte sitkou na vlasy nebo kloboukem, aby se do nich nezachytily

linearni vedeni a/nebo rotac¢ni nastroje. Tim se také sniZuje riziko vzniceni vlas(.

1.6 PoZadavky na pracovni prostor
PracoviSté musi kolem CNC systému poskytovat dostatek prostoru, aby stroj mohl pohodIné a mohl pracovat

pIné vyuZivat své cesty. Kromé toho je tfeba dodrzovat bezpecnou vzdalenost od strojd, které mohou byt umistény v blizkosti.

Umisténi stroje i pracovisté kolem stroje musi byt dostatecné osvétleno. PC

ovladani stroje by mélo byt umisténo v blizkosti stroje, aby bylo oboji dobfe vidét.

Kontrolujte kvalitu vzduchu a zajistéte jeho pfijatelnou kvalitu. Zejména musite zajistit vhodné vétrani.Ne
pouZivejte plazmovou Fezacku v malych mistnostech bez privodu Cerstvého vzduchu a systému odsavani. Uzaviend garaz je

priklad pro nevyhovujici mistnost.

Vycistéte prostor nejméné 10 m kolem stroje od vSech hoflavych materidl(. V pfipadé potieby se poradte s odbornikem, aby odstranil
vyvinte vhodny bezpecnostni koncept pro vasi individudlni situaci na pracovisti. Pracovisté musi byt v souladu s

platné predpisy a ustanoveni pfislusného odvétvi.

Je tfeba zajistit, aby kolemjdouci a ndvstévnici nebyli vystaveni ndhodnému zareni nebo jiskrdm. Toho Ize dosahnout pomoci

pouziti protipozarni stinici stény nebo uzamceni okoli proti nahodnému vstupu. Bypassers a navstévnici by méli byt

informovani o moznych nebezpecnych latkach v pracovnim prostoru.
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1.7 Obecna bezpecnostni opatreni
CNC systém smi byt pouZivan pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit prfed kazdou operaci. The
nouzovy vypinac a pfipadné dal3i bezpecnostni zafizeni musi byt vZdy snadno a plné pfistupné

funkéni.

1.8 Upozornéni tykajici se nouzového vypinace
Nouzovy vypinac strojl STEPCRAFT se nachazi v samostatném krytu, ktery Ize umistit na

vhodné misto. To zavisi na Fadé strojd. Dalsi informace naleznete v prirucce k vasemu stroji.

Pokud byste chtéli pouZit systémoveé vedeny nastroj, jako je frézovaci motor nebo plazmova rezacka jiného
dodavatele, ktery je vybaven samostatnym vypinacem ZAP/VYP a NENI fizen pfes PC, musite se ujistit, Ze je

A Warr“ng profesionalné pripojen k nouzovy vypinac. Pokud toto zanedbate, nastroj bude pokracovat v chodu, i kdyz
stisknete nouzovy vypinac. Existuje zna¢né riziko osobnich nebo vécnych Skod!

Nouzovy vypina¢ mUZe zastavit vsechny komponenty pouze tehdy, jsou-li tyto komponenty elektronicky
Cauti spojeny s nouzovym vypinacem. Pfed pouZzitim stroje nezapomente vyzkousSet funkénost nouzového
aution vypinace. Spina¢ musi byt schopen v pfipadé nouze zastavit cely stroj!

Stisknutim vypinace nouzového zastaveni se spusti nouzové zastaveni. Napajeni ovladani je preruseno.

Kromé toho Fidici software pfijima signal k zastaveni provozniho procesu. Stroj a plazmova fezacka jsou

okamZité vypnul. Nouzové zastaveni zpUsobi, Ze krokové motory ztrati kroky. Vas stroj musi byt doma

pozdéiji!

Chcete-li stav nouzového zastaveni zrusit, otocte spina¢ nouzového zastaveni ve sméru hodinovych rucicek. Tim se ovlddani znovu aktivuje. A kontrolované
zastaveni stroje Ize dosahnout pouze pomoci Fidiciho softwaru. Pokud chcete pouzit systémoveé vedeny nastroj, jako je napr
frézovaci a vrtaci motor, ktery je vybaven samostatnym vypinacem ON / OFF a ktery NENI Fizen pres PC, musite
ujistéte se, Ze je odborné spojen s nouzovym vypina¢em, napfiklad pomoci spinaci jednotky pro el

spotrebitelé (EU poloZzka 10052, US poloZka 10129). Pokud tyto poZadavky nesplnite, systém Fizeny nastroj je splni
pokracujte v provozu, i kdyz jste aktivovali spina¢ nouzového zastaveni, coz vede k vysokému riziku zranéni a poSkozeni
veéku k majetku! Pokud pouzivate produkty tfetich stran, jako je jina zakladni deska CNC routeru, nesete vyhradni odpovédnost
pro spravné pripojeni funkce nouzového zastaveni k CNC stroji. Mate-li néjaké dotazy, prosim ne

nevahejte nas kontaktovat! Nase kontaktni Udaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole ,10 Kontakt".

Pokud aktivujete nouzovy vypinac, UCCNC nabidne vizudlni zpétnou vazbu blikanim
Tlacitko reset. Po deaktivaci nouzového vypinace musite navic kliknout na

Tlacitko RESET pro opétovné nasazeni CNC systému do provozniho stavu.




STEPCRAFT.

2 Popis

Plazmova fezacka dodava silny 50 ampér a ma presné vysokofrekvencni (HF) pilotni zapalovani pro prvotfidni zapalovani
chovani. V zavislosti na materidlu je Feznd kapacita az 14 mm (mékka ocel ST37 aZz 14 mm, V2A nebo V4A az

do 8 mm, hlinik do 5 mm). Kromé béZnych vodivych kovi je plazmova Fezacka vhodna i pro

lakovany plech a rez filmem. Produkt je vybaven aktivnim chlazenim a ochranou proti prehfati. Rezny proud je

plynule nastavitelny od 15 do 50 ampér.

2.1 Rozsah dodavky

1. Ridici jednotka

2. Plazmova hadice

3. Zemnici svorka

4. Odlucovac vody s prisluSenstvim
5. Vzduchové hadice se zdpadkovou spojkou

6. Elektronicky spinaci modul

7. Plazmovy CNC drzak

8. Kontakt zapalovani

/

0@57
/

6

2.2 Zamysleny rozsah pouZiti

Plazmova fezacka STEPCRAFT je urtena pro soukromé uzivatele a pro jednorazovou nebo (komercni) malosériovou vyrobu.
to jenevhodnypro velkosériovou vyrobu a integraci do montaznich linek. Tento produkt je obecné navrzen
pro pouzitis CNC routerem, ale plazmova Fezacka je specialné navrzena pro instalaci a pfipojeni k

Stroje STEPCRAFT z Fady M.

S ohledem na vyzafovani ruSeni v souladu s normou EN 60974-10 je plazmova fezacka Cut 50 pouze
vhodné pro provoz mimo obytné prostredi. Dale doporucujeme pouZzivat notebook, protozZe je méné narocny

nachylnéjsi k interferencim nez stolni PC.
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3 Vykresy Prean

31

<

idici jednotka

Rukojet

Zobrazit

cuT sap 1GBT

LED prehfivani
Regulator proudu
Vétraci otvory y, N ez %)

Zemnici svorka zasuvky

Zasuvkovy zapalovaci kontakt

Zasuvkové zapalovani Vstup vzduchu LUFT/AIR

Zasuvkovy plazmovy hofék Hlavni vypinac VYP/ZAP

OIOICICIOICIOIONS,

@6

3.2 Plazmovy hofFak

Plazmovy horak

Elektroda

Proud

HOW®O

Keramicky uzavér

3.3 Jednotka na separaci vody

@ Tlakomér @ Sbér vody
@ Knoflik a pFevle¢na matice @ Stlaceny vzduch IN
@ Stla¢eny vzduch OUT
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4 Nastaveni a montaz plazmové rezacky
4.1 Podminky prostredi

Obecnéa bezpecnostni upozornéni tykajici se pracovniho prostoru naleznete v kapitole , 1.2 Obecna bezpecnostni upozornéni”. Produkt
je vhodny vyhradné pro provoz v suchych prostorach, které splfiuji minimalné pozadavky uvedené v kapitole , 1.6 Re-
pozadavky na pracovni prostor”. Chrante vyrobek pfed mokrem a vlhkosti. Vlhkost by méla byt v ramci normalu
limity pro vihkost v interiéru (40 az 60 % rH). Ideaini teplota prostfedi pro systém je mezi 15 °C az 25 °C,
respektive mezi 59 °F a 77 °F. Zvlasté chrante elektroniku pred pfehratim tim, Ze se vyhnete expozici

zékladni jednotku k pfimému slune¢nimu zafeni nebo nepfimému ohievu v blizkosti radiatoru. Ridici jednotka se ovlada za a

pomala 16 AC Typ pojistka.

4.2 Montaz plazmové rezacky

systému STEPCRAFT nebo srovnatelném CNC routeru. PouZivani ru¢niho elektrického naradi mize vést k vaznému

Toto neni ru¢ni nastroj. Elektrické naradi je navrzeno tak, aby bylo fizeno systémem a musi byt provozovano v CNC
A Warning
zranéni osob.

elektrického naradi, kdyz je stroj pod proudem, miZe zpUsobit poskozeni elektroniky nebo dokonce zranéni v

Elektrické naradi pripojte k CNC stroji pouze tehdy, kdyz jsou oba odpojeny od zdroje energie. Pfipojeni
A Warning
disledku nedmyslného spustént.

Ujistéte se, Ze je hlavni vypinac fidici jednotky v poloze OFF. Plazmova fezacka je dodavana se specialem

upinaci adaptér, ktery dokaze detekovat vychyleni hofaku a podle toho spustit signal nouzového zastaveni. Tento
systém je plug and play na CNC strojich STEPCRAFT. Pro stroje od dodavatelU tretich stran se prosim obratte na vas
navod k obsluze stroje a ohledné pripojeni kontaktujte vyrobce. Postupujte podle pokyn0 nize

pfipravte plazmovou Fezacku k provozu.

4.2.1 Odlucovac vody

e

Budete potFebovat obsah ventilového sacku, kratkého kusu

SN

%
. . . . , Sy . Al
vzduchovou hadici a odlu€ovac vody s veSkerym pfislusenstvim. ye—uv > -

L}

Odstrante tfi plnici zatky z odlu€ovace vody.
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Na3roubujte zaklapavaci spojku zobrazenou vpravo do
vlakno s ndzvem ,IN“. Zabalte dodany tésnici material

kolem zavitu, aby se utésnil.

Pokracujte Sroubovanim zobrazené zacvakavaci objimky.

ponorte se do vldkna s nazvem "OUT". Zabalte dodané

material tésnéni kolem zavitu k jeho utésnéni.

Treti zavit je urCen k uchyceni tlakoméru. Zabalit

dodany tésnici material kolem zavitu pro jeho utésnéni. Kdyz
zaSroubovanim manometru se ujistéte, Ze orientace

pro zjednodu3eni pozdéjSiho Cteni.

Odstrante velkou ¢ernou matici a odloZte ji stranou. Bude to

potieba o par krokd pozdéji.
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Odsroubujte uzavéry ze dvou zobrazenych spojek

Zejo.

Nyni nasufite dva uzavéry na kratky kus hadice. Udélat
ujistéte se, Ze zavit uzavéru sméruje ke konci hadice dovnitf
kazdy pripad. Nasunte uzavéry na hadici tak, aby hadice koncila

jsou volni.

Nasunte konce hadic na konické objimky na podlozce

plings. K tomu muZe byt zapotrebi urcité mnozstvi sily.

Pro upevnéni hadice ke spojkam je nutné naSroubovat uzavéry

na vlakna. Tim se hadice sevie mezi dvéma el.

menta.
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Pro bezpecné upevnéni hadice by mély byt spoje utazeny
pomoci napfiklad dvou trubkovych kli¢d. Hadici odlozte stranou

v soucasné dobé.

4.2.2 Elektronicky spinaci modul
Spinaci modul, ktery elektronicky Fidi plazmovou Fezacku a zpracovava senzorovou technologii, musi byt

pred pouzitim ru¢né zapojit.

Nejprve otevrete spinaci modul odSroubovanim dvou SroubU

bydleni.

V krytu spinaciho modulu jsou dva otvory. Dva
volné konce kabell zapalovaciho kontaktu a drzaku plazmového CNC

musi byt témito otvory prostréeny asi na Sifku ruky.
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PFipojte dva vodice plazmového CNC drzaku do oznacené zasuvky

Senzor. Polarita neni ddlezita.

PFipojte oba vodice zapalovaciho kontaktu do oznacené zasuvkyR7.

Polarita neni ddleZita.

VedleSenzorzasuvce je dvoupinovy konektor, na kterém je Cerveny
propojka je zapojena. Propojka je zapojena pouze na jeden pin. Odejit
propojka nezménéna, jinak bude funkce produktu zachovana

omezeny.

Protahnéte dva kabely otvory ve viku a zaroven zavirejte
vi¢ko. ProtoZe s kabely miZe byt obtizné pohybovat, méli byste jednat
Pozor. Ujistéte se, Ze ve spinaci zUstava kratka smycka kabelu

modul.

et o Dl

\aximal 5@V AC 6A ciogm

saximal 8@V DC 6A
‘. :’E
\ J] Py

| TEPCRAFT.

82 R2s

1aximal 5@V AC 4
saximal 8@V DC
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Uzavrete spinaci modul pomoci dvou Sroubd.

Spinaci modul by mél vypadat jako v pfikladu vpravo

Nyni.

Nakonec pripojte 15kolikovy kabel ke spinaci jednotce a konektoru Sub-D 15 vaSeho CNC systému.

Sub-D 15 )

Pokud vlastnite CNC router jiné znacky, zkontrolujte externi dokumentaci pro pripojeni produktu k
datovému vystupu konkrétniho CNC routeru. Pokud pouzivate produkty tretich stran, jako je jina zakladni
deska CNC routeru, jste vyhradné odpovédni za spravné pripojeni funkce nouzového zastaveni k plazmové
fezacce a stroji.

0ZNAMENI
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4.2.3 Ridici jednotka

Nyni si kromé pfedem pfipravenych soucasti ponechte i dlouhou, pfedem smontovanou hadici na stlaceny vzduch, plazmu

hadice, zapalovani, kontakt zapalovani a uzemnovaci svorka jsou pfipraveny.

Nadoba pro odlucovac vody, pridrzna deska, musi byt pfedem
osekany. Chcete-li to provést, odSroubujte dva Srouby na zadni strané fidici jednotky.

Nechte podlozky zlstat na Sroubech.

PFiSroubujte pfidrZznou desku k Fidici jednotce.

Vedte odlucovac vody zespodu pres pfidrznou desku a
nasroubujte ¢ernou prevle¢nou matici na odlu€ovac vody, €¢imzZ ji pfipevnite

fidici jednotka.
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Vezmeéte si pfedem pfipraveny kratky kus hadice se stlacenym vzduchem. OSidit-
pripojte mensi spojku k odlucovaci vody a vétsi spojku
pripojit k Fidici jednotce. V obou by mélo byt slySet cvaknuti

pripady.

PFipojte vétsi spojku dlouhé hadice k volné pfipojce
odlucovac vody ("IN"). Druhy konec hadice je tfeba pfipojit

do vaseho systému stlaceného vzduchu.

Plazmova hadice (9) m
Otocte Fidici jednotku a najdéte réizné zasuvky na predni strané Pilotni zapalovani (8)
bocni. Kontakt zapalovani (7) ':.
Zemnici svorka (6) E
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PFipojte zemnici svorku. VSimnéte si malého zarezu na

zéstrcka.

Zasunite zastréku do pfislusné zasuvky . Poté otocte

celou z&strcku ve sméru hodinovych rucicek, dokud neuvidite pevné usazeni.

Pro pfipojeni pilotniho zapalovani a plazmové hadice , prvni re-

posunite Cerveny (vCetné podlozky) a Cerny uzavér.
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Pilotni zapalovani je pfipojeno

objednavka
« kabelové oko,
* pracka,

» koncovka (Cervena).

Odtahnéte Cerny plast plazmové hadice o nékolik centimetrt
abyste odkryli konektor. Poté jej nasSroubujte na odpovidajici drzak
tacle na fidici jednotce. Nakonec miZete vést oplasténi

znovu pres zastrcku.

Nakonec kontakt zapalovani | IFAll| zbyva pripojit. Utdhnéte

previe¢na matice.
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4.2.4 Montaz plazmové rezacky na CNC systém

Upnéte plazmovy CNC drzak do 43 mm drzaku
vas CNC systém. Méli byste byt schopni dosahnout téch dvou

stavéci Srouby drzaku Plasma CNC.

Horak vloZte shora do plazmového CNC drzéku ikl

a poté jej zajistéte v pozadované vySce utazenim

dva stavéci Srouby.

4.2.5 Nastaveni v UCCNC

Spustte software UCCNC s UC400 pripojenym k vasemu pocitaci, CNC
systém a sit. Navigovat doKonfigurace - Obecnd nastavenia aktivovat

moznostignorovat kéd vymény ndstroje (M6).

PFesunout se naKonfigurace - Nastaveni osy - Vietenoa nastavte dvé zvyraznéné

hodnoty na 0.

CONFIGURATIO DIAGNOSTICS I cAM [ HELP
| “GENERAL SETTINGS APPEARANCE PROFILES

Kernel frequency:

O 25kHz
lode (O 50kHz

100kHz

Position DROs digits: 45

On tool change code (M6) do the following:
Ignore tool change code (M6)
p spindle and wait for Cycle Start
a

Run the tool change macro (M6)

Index prescaler:| 1 '3
Spindle velocity (1/min): Min. 10000 Max. 25000

Spindle relay output enabled
M3 relay pin:[ 1 (= port:| 1 3 [J Active low

M4 relaypin:| 0 ¢ port:| 0 'c [ Active low
I M3 delay after on (ms): 0

M3 delay after off (ms): 0

Encod

8
M7 rela:
M8 relan
M7 delay
M8 dela
MO delar




STEPCRAFT.

4.2.6 Vodni lazen (volitelné)

Vodni lazen premistujte pouze tehdy, kdyZ je prazdna. V opa¢ném pripadé hrozi vystriknuti vody pres okraj. K

OZNAMENI odstranéni zbyvaijici vody z vany pouzijte vypoustéci hadici.

Vodni lazen je volitelna polozka.
Z3sobnik je priSroubovan ke stolu stroje

M-Series a pouZiva se pfi plazmovém Fezani k opétovnému

sniZit mnoZzstvi prachu, ktery se dostane do obéhu
ing vzduchu. Vypoustéci hadice je integrovana pro snadné !". —““ “

vyprazdnéni vany.

Plechové lamely jsou opotrebitelné dily a Ize je znovu

zakoupené v internetovém obchodé STEPCRAFT. MU{Zes najit

polozky v kapitole ,,6 PfisluSenstvi a opotrebitelné dily”.

Otevrete Sroubovaci sac¢ek dodany s vodni lazni. Skluzavka
matice do T-drazZek stolu stroje a posunte

do krajni polohy.

PoloZte izola¢ni podlozku a vodni lazer podélné na sebe L

stll stroje. Rohoz izoluje uzemnéni wa-

ter lazen od uzemnéni CNC systému. m—— \__‘

Umistéte svorky kolem horniho okraje vody
vanou, pfimo nad pozicemi, kde jste umistili matice. Pak,
pomoci Sroubl a matic pFipevnéte vodni lazen do T-drazek

stolu stroje.

Zkontrolujte, zda je vypoustéci ventil uzavien a naplrnte vanu
v pfipadé potreby vodou. Vana by neméla byt napInéna vice nez

03/ piny,
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5 Provoz

Pokud planujete fezani hliniku plazmou, nepouZivejte vodni ldzer. Chemické reakce mohou vést ke shlukovani
vodiku, ktery mdZe prudce explodovat. Pokud musite hlinik fezat pomoci vodni 1azné, urcité se obratte na
odbornika, ktery vdm mdZe pomoci s nastavenim bezpecného pracovisté.

Informuijte se o vSech moZnych nebezpecich pozaru nebo vybuchu u kazdého materialu, ktery chcete fezat. Budte
obzvlasté opatrni, pokud jsou relevantni jakékoli reakce vcetné kysliku, vody / vodiku. Plazmové fezani mize vést k
nebezpec¢nym chemickym reakcim.

Lithium je material, ktery by na plazmové fezacce nikdy nemél prijit do kontaktu s vodou, protoze to vede k
vysoce vybusnym reakcim. Pamatujte na to pfi vybéru obrobkd.

Pouzivejte drive doporucené bezpecnostni vybaveni: svarecskou kuklu, dychaci masku, ochranu sluchu a
vhodny odév. NedodrZeni tohoto varovani mize vést k vaznému zranéni, zejména oci.

PFred sefizovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo pred uloZenim elektrického naradi odpojte zastrcku stroje a
elektrického naradi od zdroje energie. Jinak hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem a ndhodného
spusténi stroje.

C t Pouzivejte prosim tento stroj pouze v souladu s jeho urc¢enim. Pokud se stroj nepouziva k uréenému Gcelu, hrozi
aution nebezpeci poskozeni zdravi a vécnych Skod!

R Pred spusténim nastroje odstrarite z obrobku vSechny predméty. Jinak hrozi vétsi riziko nehod.

Kazda osoba, ktera produkt obsluhuje, si musi precist a pIné porozumét vSem prislusSnym bezpefnostnim a

OZNAMENI p o oy N
provoznim pokynum. Nedorozuméni muze vést ke zranéni osob.

5.1 Uvedeni do provozu a bezpecny provoz

Stroj a vSechny pripojené komponenty musi byt spravné zapojeny a musi byt v perfektnim stavu. op-
erator musi kompletné preclist a porozumét celé dokumentaci CNC stroje, plazmového Fezani

ter a odpovidajici pokyny. Dale musi byt obsluha obezndmena s pouzivanim CNC systém a

CNC software. PracoviSté musi byt v souladu s platnymi predpisy a ustanovenimi pfislusného

primysl.

5.2 Testovani nouzového vypinace

Je nezbytné, abyste pred pouzitim vyrobku vyzkouSeli nouzovy vypina¢ CNC stroje.

uct. Ujistéte se, Ze mUZete vytahnout sitovou zastrcku v pfipadé, Ze nouzové zastaveni nefunguje podle ocekavani.
Spustte plazmovou Fezacku (viz 5.4 Stanoveni provozniho stavu”) a poté okamzité stisknéte
nouzovy vypinac CNC stroje. Stroj a plazmova fezacka by mély byt vypnuty

okamZité. Resetujte nouzovy vypinac, uvedte stroj do plvodniho stavu a opakujte postup, ale stisknéte tlacitko

tentokrat nouzovy spinac fidicich jednotek. Nikdy nepouZivejte stroj, pokud selZe nouzovy vypinac

pracovat. Spina¢ musi byt schopen v pfipadé nouze zastavit cely stroj! Elektrické naradi, které nemdze

zastaveni nouzovym vypinacem je povazovano za nebezpeci a musi byt opraveno.
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3% ) OFFLINE
MODE

Kdyz zapnete nouzovy vypinac, UCCNC to udéla

Fset 6.0 Fact 00 () 1100%
Sset 20000 Sact 00 () 100% £ @

(F = S,
A cYoLE
= START
INE

I =3 =P}

nabizi vizualni zpétnou vazbu blikajicim tla¢itkem RESET. po de-

aktivaci nouzového vypinace, mate navic

kliknéte na tlacitko RESET pro opétovné nasazeni CNC do

provozni stav.

5.3 Odlucovac vody

Pro plazmové Fezani je rozhodujici konstantni tlak vzduchu.

Ujistéte se, Ze je vaS kompresor spravné pfipojen k fidici jednotce.

Zapnéte kompresor. PouZijte oto¢ny knoflik na vodu

separator pro nastaveni pracovniho tlaku. Optimalni tlak vzduchu

je 3,5az 4 bary. ‘ :

5.4 Stanoveni provozniho stavu

. Namontujte vSechny soucasti, jak bylo popsano vyse.

—_

2. Zapnéte kompresor a pockejte, az bude pripraven k provozu.

3. Zapnéte CNC systém a spustte CNC Fidici software.

4. DomU svUj pocitac.

5. Pfipojte zemnici svorku k obrobku nebo vodni lazni.

6. Zapnéte Fidici jednotku hlavnim vypinacem.

7. Pfesunte horak do polohy nad vasim obrobkem. Vynulujte vysku Z.

8. Vratte se do definované vysky piercingu.

9. PouZijte své osobni ochranné vybaveni a zapnéte odsavaci ventilaci a privod Cerstvého vzduchu.

10. Zapnéte plazmovou fezacku pomoci signalu vietena fidiciho softwaru CNC, nezZ se presune dol na Z-nulu

smérovat.

11. Spustte CNC program.
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5.5 Optimalizace Fezné hodnoty

PFi Fezani plazmou zavisi vysledek do zna¢né miry na faktorech vysky hofaku, rychlosti posuvu a intenzity proudu. MdZete porovnavat
tento vztah proménnych k frézovaci Uloze, kde vysledek do znacné miry zavisi na hloubce Fezu, rychlosti posuvu a
rychlost frézy. Najit optimalni rovnovahu mezi témito tfemi hodnotami muZze trvat nékolik pokusu. V nasledujicim,
Ucinky raznych nastaveni jsou nejprve vysvétleny jednotlivé a nakonec kombinovany v nékolika prikladech. Predpoklada se pfi

tento bod, Ze prutok plynu je celkové konstantni a Ze jednotka je udrZovana.

5.5.1 Drs

PFi Fezani plazmou je bézné a normalni, Ze na jedné nebo obou stranach obrobku zlstava hrana, tzv. struska.
kus. To mUZe byt zplsobeno napriklad zménami rychlosti, ke kterym muUZe dojit pfi zméné sméru jizdy. Na zakladé strusky
Ize vyvodit zavéry, které jsou uzite€né pri optimalizaci feznych hodnot. Optimalizované fezné hodnoty vedou
k mensi tvorbé strusky, ale neodstranuijte ji. V nasledujicim textu jsou vysvétleny nejdulezitéjsi funkce, které

vam pomuUZe minimalizovat tvorbu strusky.

K silné tvorbé strusky na vrchni strané materialu dochazi pfi
pochoden jeneni dost blizkok obrobku neborychlost posuvu je daleko

pfFilis vysoka. ZmenSete vzdalenost horaku od obrobku (posurite I
za timto Ucelem osa Z dolU). Tato tvorba strusky miZe také zpUsobit - U
indikuji opotfebeni trysky. Obvykle Ize tento odpad snadno odstranit.

Silna, ale snadno odstranitelna tvorba strusky na spodni strané

material se vyskytuje hlavné tehdy, kdyz serychlost posuvu je pFiliS nizka,

Z-vyska je pfrilis nizka nebo intenzita proudu je pfilis vysoka. D4 se to pozorovat

Ze se plazmovy oblouk fiti vpred a odebira material. Nizky posuv

muze dokonce zpUsobit vyschnuti plazmového paprsku, protoZe oblouk nemtze prodlouZit |
ger "najit" material. ZvySeni rychlosti posuvu muZze snizit tvorbu U
strusky. ZvySeni vySky Z nebo snizeni intenzity proudu (zatimco

udrZovani konstantniho posuvu) mdze mit stejny Ucinek.

Mald, ale obtiZzné odstranitelna tvorba strusky nastava pri
rychlost posuvu je pfiliS vysoka, vySka Z je pfiliS vysoka nebo proud
je prili$ nizka. Na spodni strané se v blizkosti Fezu tvori tenka struska

okraj. Lze pozorovat, Ze plazmovy oblouk zaostava. Snizeni

‘ |
rychlosti posuvu muZe sniZit tvorbu strusky. Zvyseni am- -
perage nebo zvySeni vySky horaku (Z-height) pfi stejné rychlosti posuvu

mdzZe mit stejny ucinek.
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5.5.2 Uhel zkoseni

Uhel Fezu popisuje vysledek Fezani. Je bézné, Ze
drazka neni pfesné rovna. Je vSak mozné ovlivnit

Uhel zkoseni a optimalizovat jej.

Kladny Uhel zkoseni nastane, kdyZsvitilna je pFiliS vysoka (vySka Z)
nebo je rychlost posuvu pfili§ vysoka. Z horni ¢asti je odstranéno vice materialu

obrobku nezZ zespodu.

Zaporny Uhel zkoseni nastane, kdyZsvitilna je pFili$ nizka (vySka Z)
nebo je rychlost posuvu p¥ilis nizka. Ze dna se odebira vice materialu

obrobku nez shora.

Nedefinovany Uhel zkoseni znamena nesouosost nebo opotrebeni
elektroda a tryska. Takovy vzor mUze zpUsobit i kiivd pochoden.
Takovy Fezny vzor bézné oznacuje apotieba Gdrzby

nebo nesouosost.
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5.5.3 Profil drazky

PFi Fezani plazmou se tvar oblasti Fezu, ktera zlstane pozadu, nazyva "profil drazky". Tento kloub
profil mdGze mit rlizné tvary, které Ize ovlivnit rGiznymi feznymi hodnotami. Pravidelny

nebo typicky profil spoje nema zadné zvlastni vlastnosti, ale je vétSinou jednotny.

vvvvv

efektu Ize dosdhnout sniZzenim proudu.

Snizeni rychlosti posuvu ma za nasledek Sir3i a hlubsi profil drazky.

ZvySeni Z-vySky hofaku ma za nasledek Sirsi profil drazky s mensi hloubkou.

Snizeni Z-vySky hofaku ma za nasledek uzsi profil drazky s vétsi hloubkou. The

stejného efektu Ize dosahnout zvySenim intenzity proudu.

&
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5.5.4 Rezna hrana boéniho pohledu

Tento obrazek ukazuje dobfe nastavenou Feznou rychlost.

Rezné linie probihaji témé&f svisle.

Tento fezny vzor Ize oCekavat, kdyz je rychlost

posuvu prilis nizka. Tvorba strusky na nizkych
Hrana je vyrazna a nékdy jsou bublinky
vytvoFeny. Rezné linie jsou stale témé&F svislé. v

pfi pohledu zepfedu byste si v3imli jasné zaporného

Uhel zkoseni.

PFiliS vysoka rychlost posuvu vytvafi Fezny vzor s
Linie ve tvaru S. Pevnd, Uzka struska se vyrabi pfi
spodni okraj materialu. V Celnim pohledu vy

by vzal na védomi jasné pozitivni Uhel zkoseni.
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5.6 Definovani optimalnich feznych hodnot

V zavislosti na konkrétnim pfipadu poufZiti existuji tfi parametry, které je tfeba upravit, aby bylo dosaZzeno toho nejlepsiho
Vysledek. Pfed Zivou praci je vhodné provést zkousku. Vyzkousejte rizné hodnoty proudu, rychlosti a vy3ky Z. Je to nejlepsi
praxe ménit pouze jednu hodnotu najednou a vyhodnotit Ucinek. Posudte strusku, Uhel drazky a rezani

linky.

5.6.1 Uprava rychlosti posuvu

Pro nasledujici pfiklady se predpoklada, Ze proud a vy3ka horaku jsou vhodné zvoleny. V souladu s tim fez

Tingovy vzor se zméni pouze Upravou rychlosti posuvu.

Rychlost posuvu by méla bytzvySenépokud ma obrobek velkou tvorbu strusky

na spodni strané negativni Uhel zkoseni a/nebo témér svislé Fezné linie.

Rychlost posuvu by méla bytsniZzenapokud ma obrobek malou trvalou formaci
strusky na spodni strané, kladny Uhel zkoseni a/nebo fez ve tvaru S

linky.

5.6.2 Nastaveni intenzity proudu

Pro nasledujici pfiklady se pfedpoklada, Ze rychlost posuvu a vy3ka hofaku jsou vhodné zvoleny. V souladu s tim fez

Ténovaci vzor se méni pouze Upravou intenzity proudu.

Proud by mél bytsniZzenapokud ma obrobek velkou tvorbu strusky

na spodni strang, zaporny Uhel zkoseni a/nebo blizko svislych ¢ar fezu.

Proud by mél bytzvySenépokud ma obrobek malou trvalou pro-
tvorba strusky na spodni strané&, kladny uhel zkoseni a/nebo fez ve tvaru S

linky.
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5.6.3 Nastaveni vySky horaku
Pro nasleduijici pfiklady se predpoklada, Ze proud a rychlost posuvu jsou vhodné zvoleny. V souladu s tim fezani

vzor se zméni pouze nastavenim vysky horaku.

VySka horaku by méla bytzvySenépokud ma obrobek velké formovani
struska na spodni strang, negativni Uhel zkoseni a/nebo témér svislé fezani

linky.

VySka horaku by méla bytsnizenapokud ma obrobek malou trvalou formaci

strusky na spodni strang, kladny Uhel zkoseni a/nebo linie fezu ve tvaru S.

7 s

5.6.4 Doba zapnuti Fidici jednotky

V désledku tepla generovaného v fidici jednotce dochdzi k prehrati Proud [A] Doba zapnuti max. Doba pauzy min.
integrovana funkce v zavislosti na proudu. The [Minut] [Minut]
¢im vy3si je zvolena intenzita proudu, tim kratsi je doba 20 Kontinugini -
které mUze jednotka pracovat nepretrzité. Po dosazeni 25 2 !
maximalni doba zapnuti, je vyZzadovana doba pauzy 30 75 2,5
jednotka. Mé&jte na paméti tento bezpecnostni prvek pfi planovani et 9 =

. . . P 40 4,5 55
projekty. PoZzadované doby zapnuti a doby pauzy
dale naleznete v nasledujici tabulce. 45 3 !

50 1,5 8,5

5.6.5 Pravidla palce
I kdyz se doporucuje vyzkouSet data Fezu na kusu odpadu pred jakymkoli procesem, existuji urcitad pravidla, ktera mohou

vam pomohou urcit dobré fezné hodnoty:

* Vzdalenost mezi obrobkem a hofakem by méla byt asi 1 - 2 mm pro tloustku materidlu do max.
3 mm. Siln&jSi materidl by mél byt zpracovan s vySkou hofaku 3 - 4 mm. Tato plazmova rfezacka dokazZe zpracovat jemné

ocel do tlouStky 14 mm. Testovani je nezbytné pro stanoveni optimalni hodnoty pro vas obrobek.

* Pfi dérovani (okamzik, kdy plazmova fezacka poprvé zcela pronikne materialem), vyska

by méla byt dvojnasobkem nasledujici pracovni vysky. Kromé toho by vstupni vzdalenost méla byt alespori rovna tloustce

materialu. Pro ocelovy plech o tloustce 14 mm by se tedy méla naplanovat vstupni vzdalenost 14 mm.
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« Sitku drazky Ize predpokladat faktorem 1,5 - 2,0 $itky trysky. Mé&jte to na paméti pFi de-

podepsani vasi komponenty.
« Magnetizované / kalené kovy se obtizné&ji obrabéji a mohou zpUsobit problémy s Ghlem Fezu.

* Propichnuti by mélo prob&hnout pfi 2,0 - 2,5nasobku planované vysky horaku.

5.7 Spusténi testovaci Glohy

Soubor testovaci Ulohy Ize stahnout bud prostfednictvim tohoto odkazu https://www.stepcraft-systems.com/service/plasma-test.nc nebo
vytvorili sami. PouZijte textovy editor jako Pozndmkovy blok++nebo Editor Windowspro vytvofeni souboru s nazvemplasma-test.ncs

kdd niZe. Program zapne plazmovou fezacku, posune ji ve tvaru Ctverce (délka strany 40 mm) a poté otoci

znovu vypnout plazmovou Fezacku.

G-Code plasma-test.nc
G21

GO1

\/

M3 A
G4 P1000

G1 F50 Z-1

G1 F1000 000 X10Y10

G1 F1500,000 Y40,00000
G1 F1500,000 X40,00000
G1 F1500,000 Y-40,00000
G1 F1500,000 X-40,00000

A

M5

M30

Pro pouziti plazmové Fezacky jsou nutné tyto nasledujici kroky:

1. PouZivejte osobni ochranné pom(icky.

2. Namontujte plazmovou fezacku podle popisu v €asti ,4.2 Montaz plazmové rezacky".

3. Spustte fidici software vaSeho CNC stroje.

4. DomU svUj pocitac.

5. Umistéte a obruste vhodny obrobek.

6. Nactéte program (pouzijteplasma-test.ncpro zkuSebni praci).

7. Posunite portal do pfiblizné vychozi polohy podle velikosti vaSeho obrobku.

8. Nastavte nulové body vaseho obrobku pro X a'Y.

9. Pomalu posurite portal smérem k obrobku, dokud nebude 4 mm nad povrchem. UloZte tuto vysku Z jako nulu obrobku
bod pro Z.

10. Zapnéte hlavni vypinac fidicich jednotek.

11. Spustte program. Plazmova fezacka se nyni zapne a CNC stroj ji posune po ¢tverci 40 mm. Po
Ze se plazmova fezacka vypne.

12. Vypnéte hlavni vypinac fidici jednotky.

13. Odsunte svitilnu stranou. Budte opatrni, obrobek mudze byt stale horky.

80
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5.8 Elektronicky spinaci modul

R Ujistéte se, Ze tlacitko neni aktivovano trvale, protoZe by to potlacilo bezpecnostni funkce systému.

Na bocni strané spinaci jednotky naleznete dva ovladaci prvky.

Tlacitko umoZnuje obejit senzorovy systém plazmového CNC drzaku.

To muZe byt uZite¢né, pokud mate zaseknutou svitilnu.

Cervené prepinace aktualné nemaji Zddnou pouzitelnou funkci a nemély by byt

zménéno. Spravné nastaveni je: 1 ON a 2,3,4 OFF

6 PrisluSenstvi a opotfFebitelné dily

Existuje mnoho vhodnych nastroju pro plazmovou rezacku a také systémové prislusenstvi, jako je automaticky nastroj

ménic. V nasledujici tabulce naleznete vybér produkt(l, které mizete zakoupit v nasem internetovém obchodé:

https://shop.stepcraft-systems.com/Home

Produkt Cislo polozky obraz

13082 M,500
Vodni koupel 13081 M.700
13080 M.1000

Stroj Dlouhé (Y) Krétké (X)
Vodni lzen z kovovych plechd M.500 13072 13071
M.700 13073 13072 S
M.1000 13074 13073
Nahradni dil Pridrzny hak 13075 |

i

i
=

Sada nahradnich dilG 12903 i==: |
& @
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7 Technické udaje

Vlastnictvi Hodnota
Jednotka fizeni rozmérd D x S x V [mm] 390 x 170 x 275
Svitilna (euro krk) @ [mm] 43

Délka plazmové hadice [m] 5

Délka zemniciho kabelu [m] 5
Jednotka fizeni hmotnosti [kg] 8
Aktualni [A] 15-50
Nejvy3si efektivni sitovy proud [A] 13,1
Doba zapnuti (40 °C) na zakladé 10 min 15% 50 A, 100 % 20 A
Napéti [V] 230 ~50 Hz
Pozadovana pojistka 16 ATyp C
Optimalni tlak vzduchu za 4
odlucovacem vody [bar]

Doporuceny objem kompresoru >50 |
Doporugeny objemovy priitok vzduchu >100 |/ min

8 Baleni a skladovani
8.1 Doprava

Zajistéte, aby plazmova rezacka nebyla béhem prepravy vystavena silnym otfestim. To m{Ze vést k nechténému

vibraci. V pfipadé potfeby pfepravujte zafizeni ve vhodné nadobé.

8.2 Baleni

Pokud nechcete znovu pouZzit obalovy material produktu, oddélte jej prosim podle podminek likvidace

na misté a odneste jej do sbérného stfediska k recyklaci nebo jej zlikvidujte.

8.3 Skladovani

Pokud se plazmova rezacka delSi dobu nepouziva, zvazte nasledujici body tykajici se skladovani:
* Vyrobek skladujte pouze v uzavienych prostoréach.
+ Chrarite vyrobek pred vihkosti, mokrem, chladem, horkem a prfimym slune¢nim zarenim.

* Vyrobek skladujte bezprasny (v pfipadé potreby jej prikryjte).

+ Skladovaci prostor nesmi byt vystaven vibracim.
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9 Udrzba a poruchy
9.1 Obecna udrzba

Cauti Preventivni idrZba provadéna neopravnénymi osobami muize vést k vaznym nebezpecnym situacim.
aution Doporucujeme svérit veSkeré udrzbové prace servisnimu stredisku STEPCRAFT.

PFed uvedenim CNC systému do provozu je tfeba se ujistit, Ze stroj je v technicky dokonalém stavu

dobre udrZovany stav. VZdy se ujistéte, Ze je stroj nastaven bez proudu, pokud chcete provést sefizeni nebo
udrzbarskeé prace. Za timto Ucelem odpojte napajeci zastrcku. Ujistéte se, Ze jste nastavili systémem Fizené nastroje s vlastnimi
napajeni také bez proudu! Vypnéte hlavni vypinac (0) a odpojte kabel D-Sub. Pouze nastroje vysoké kvality

maji byt poufzity.

9.2 Dily podléhajici opotFebeni

Kdyz otvor jiZ neni kulaty, je nutné vyménit trysku plazmové fezacky

pfi pohledu zespodu. Opotrebeni zavisi na dobé pouzivani.

Dobry stav Obno3ené

Elektroda plazmové Fezacky se s vétSi pravdépodobnosti opotrfebuje startovanim a zastavovanim. Pravidelné zivotnost elektrody

jemezi 150 a 300 starty. Prohluben v disledku opotfebeni elektrody by neméla byt vétsi nez 2 mm.

A Wa rning PFi ¢isténi zafizeni stla¢enym vzduchem vidy pouZivejte ochranné bryle, abyste predesli poranéni o¢i.

Nékteré Cistici prostfedky a rozpoustédla poSkozuji plastové dily a/nebo povlak. Nékteré z nich jsou: benzin,
A Caut|on chlorid uhli€ity, chlorovana Cistici rozpoustédla, ¢pavek a Cistici prostfedky pro domacnost, které ¢pavek obsahuiji.

A Caution | Pokratovani v pouZzivani nastroje v neudrzovaném stavu trvale poskodi vas nastroj.

Zachazejte s vyrobkem opatrné, abyste zajistili dlouhou Zivotnost. Pravidelna udrzba ma zasadni vliv na servis
Zivotnost vaSeho produktu. Vyrobek Casto Cistéte vihkym hadFfikem. Doporucujeme pouzivat Cisténi STEPCRAFT
Sada (EU poloZka 12391). Provadéjte Udrzbarské a oSetfovaci pracepo kazdé praci. V zavislosti na nahromadéni prachu se
vnitfek vyrobku je nutné Cistit Setrné stlacenym vzduchem. Ventilacni otvory a vypinaCe musi byt udrzovany volné

cizi latky. Nepokousejte se je Cistit vloZzenim Spicatych predmétl. Ujistéte se, Ze Zadné hrubé tfisky a co nejméné

aby se do ventilacniho systému dostal prach.




9.4 Poruchy
Pokud dojde k poruse nebo selhani, které mUZe zpUsobitzranéni osob nebo poskozeni majetku, zastavit

systém okamZité pomoci nouzového vypinace.

V pripadé lehkych poruch zastavte stroj pomoci ovlddaciho softwaru jako obvykle. Pokud porucha nemuZe byt
opravit sami, kontaktujte nas s upfesnénim poruchy. Nase kontaktni daje naleznete na titulnim listu nebo v

kapitola , 10 Kontakt".

9.5 Nahradni dily
VSechny dily produktu Ize zakoupit jednotlivé jako nahradni dily. Kontaktujte nas prosim pfimo nebo vyuZzijte nas e-shop

objednat dil. NaSe kontaktni Gidaje naleznete na titulnim listu nebo v kapitole , 10 Kontakt".

10 Kontakt

Zem& nakupu STEPCRAFT Adresa Telefon a e-mail Rizeni
Némecko a zbytek | STEPCRAFT SASr;ggerMBeer']'jezn +49 2373179 11 60 Markus Wedel,
svét GmbH & Co. KG . info@stepcraft-systems.com Petr Urban
Némecko
Polni ulice 151
USA a Kanadé Spole¢nost Stepcraft Inc. Torrington, CT 06790 + 1203556 1856 Erik ROyer
USA info@stepcraft.us

11 Omezena zaruka vyrobce

Kromé zakonné zaruky vdm STEPCRAFT nabizi zaruku vyrobce bez zdvad na ndmi vyrobend zafizeni.

V nepravdépodobném pripadé zaru¢niho pripadu produktu tfeti strany prevezme zéaruka od jednotlivych vyrobc(

misto. Nasledujte tyto odkazy / QR kédy a prectéte si podminky nasi zaruky vyrobce.

Némecko

Anglicka EU

Anglictina USA

[

=]

[=]ks

https://shop.stepcraft-systems.com/

Garantiebedingungen

Vyrobci - zaruka

https://shop.stepcraft-systems.com/

https://www.stepcraft.us/warranty




EU prohlaseni o shodé

podle nafizeni 2014/35/EU pfiloha IV

Vyrobce: STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Adresa: An der Beile 2, 58708 Menden, Némecko
Oznaceni produktu: Plazmova fezatka STEPCRAFT

Typ produktu: REZ 50

Sériové ¢islo (rozsah): 00001-99999

Tento dokument (verze 1) je platny od 05.06.2023 a nahrazuje-dfivéjSiverze——

Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedené zafizeni je v souladu s nasledujicimi pfisluSnymi predpisy:
. Smérnice EU o nizkém napéti 2014/35/EU

. Smérnice EU EMV 2014/30/EU

. Smérnice EU RoHS 2011/65/EU

Timto prohlaSujeme, Ze plazmova Fezacka CUT 50 vyhovuje specifickym smérnicim EU. Pfed uvedenim
plazmové rfezacky (nekompletniho stroje A) do provozu musi uZivatel zajistit, aby kombinace plazmové
rezacky a jednotlivého nekompletniho stroje B odpovidala poZzadavkim aktualné platnych smérnic.
Opravnéna osoba pro sestaveni technické dokumentace nekompletniho stroje A: STEPCRAFT GmbH & Co.
KG.

PouZité harmonizované normy, jejichZ odkazy byly zvefejné&ny v Ufednim vé&stniku Evropskych
spolecenstvi:

DIN EN IEC 60974-1:2020-06, DIN EN IEC 60974-10:2022-11, EN IEC 61000-6-1: 2019, EN
61000-4-2, -3, -4, -5, -6 -11, EN 61000-6-3: 2007 + A1: 2011, EN 12100: 2011-03,

EN 61000-3-3: 2013, EN 61000-3-11: 2000, EN 61000-3-12: 2011, EN 55011: 2016 + A1:2017.

Toto prohlaSeni pozbyva platnosti, pokud byly na zafizeni provedeny neautorizované Upravy.

Zastupce pro sestaveni technické dokumentace je signatafem tohoto prohlaseni.

Menden, 5. ¢ervna 2023
 Font®

Markus Wedel
CEO - obchodni management




STEPCRAFT GmbH & Co. KG

An der Beile 2
58708 Menden (Sauerland)

Némecko

tel: +49(0)2373/1791160
posta: info@stepcraft-systems.com

sit:  www.stepcraft-systems.com

Spolecnost STEPCRAFT Inc.

Polni ulice 151
Torrington, CT 06790
Spojené staty

tel.. +1(203)556 1856
posta: info@stepcraft.us

sit:  www.stepcraft.us




